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50 ANOS alservicio de la Seguridad Industrial

El Grupo CLH esta potenciando la internacionalizacion de sus
actividades logisticas
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El proyecto del oleoducto Muscat - Sohar (MSPP) en Oman
consiste en la construccion de un oleoducto multiproducto de
280 km. de longitud y una Instalacion de Almacenamiento.

Descripcion del Proyecto

3 Muewva instalacion de almacenamientos * Sohar " Oleoducto: 280 kilometros
s Muevo olecducto * Muscat = Instalacion(_es : Linstalacion de
+( Aeropuerto internacional - almacenamiento
& Refineria = Servicios: Transporte y almacenamiento de
= . productos petroliferos

) En conafruccion = Productos:

/ e Queroseno

* Gasoleo
= Aeropuertos suministrados:

:"_..'/ = Aeropuerto internacional de
/ Mascate

= Compaiiia conjunta: Orpic Logistics
/---—" Company (OLC) (Joint venture entre Orpicy
CLH)
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La red de CLH-PS se compone de 2.000 km. de oleoductos y 16

terminales de almacenamiento

o B Inverness

& Grangemouth

Almacenamiente CLH-PS

Oleoducta CLH-PS

. Immingham (Total)
Aeropuerto Manchester Immingham (P&5)
e ‘ { Rawcliffe /

Refineria

Punte de enfrada Killingholme

Backford
Punto de entrada de terceros

Base aerea militar

Y A Saffron Walden
&H_ 3 " Thames
Pembroke erwick Wood

Royal Portbury Dock
Redcliffe Bay .

400t

Descripcion de CLH-PS

Oleoducto: 2.000 km de oleoducto

Terminales: 16 terminales de almacenamiento

Servicios: transporte y servicio de almacenamiento a clientes civiles y
militares

Productos transportados:

Queroseno
Gasoleos

Aeropuertos suministrados:

Heathrow
Gatwick
Stansted
Manchester

Otros: 11 aeropuertos regionalesy 24 aeropuertos militares
suministrados por camiones de terceros
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El sistema logistico de CLH garantiza el suministro de
carburantes y combustibles en peninsula y Baleares
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Manises
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! 1ni Palma
San Juan \ iza
| ]) P J 4
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@' R. Puertollano jSan ]“-id .
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Huelva

B 4019 km. de oleoductos R. Cartagena
. 40 instalaciones de almacenamiento ﬁ Huelva Coria Mot —r—t
et 28 instalaciones aeroportuarias Rota . n Milaga Almeria
-y i! ﬂ
& 8 refinerias conectadas a la red de CLH San “‘::;::n Roque
weed 14 instalaciones portuarias Algeciras
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Nuestras Instalaciones de Almacenamiento.

PEECERERORERE

woe

BO®ND

Punto llegada del Oleoducto.
Sala de Bombas cargadero de
cc/cc.

Equipos de Aditivacion.
Cargadero de Camiones.

Unidad de Recuperacion de
Vapores

Planta depuradora de aguas

Sala de Control

Equipos de Seguridad Patrimonial
Reserva de agua contraincendios.
Entrada y salida de camiones.
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Torrejon

= 59 Tanques de los distintos productos.
= 395.200 m?
= 1.200.000 m?3
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e
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Bl . | Manifold Terminal [=5 &
= |4loleoducto ==ty
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Tanquesy cubetos de
ALMACENAMIENTO
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Centro de Control de Oleoductos y Centro
de Control de Instalaciones
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CAPAS DE DEFENSA DE SEGURIDAD EN INSTALACIONES DE CLH AFECTADAS POR ACCIDENTES GRAVES

-Planes de Emergencia Exterior de proteccion Civil (PEE).
-Respuestade la Poblacion AnteEmergencias.
-Pactos de AyudaMutua(seguin Plantas y poligonos).
-PAMER, Pacto de AyudaMutuaante Emergendas entre Empresas del Sector Refino.
-Planes de Autoproteccion (PAU’s).
-Planes de Contingencia por contaminacién Marina accidental (PICCMA’s y ECO’s).
-Entrenamiento en técnicas de lucha ante Emergencias.
-Practicas ante emergenciasy ejerciciosde simulacros de los escenarios del1S.
-Sistemas de defensa contraincendios .
-Instrumentacion Automaticade Aislamientoy contencion de derrames
-Sistema de Lucha contrala Contaminacdion Marina.

-Estudios de Seguridad y Analisis de Riesgos.
-Aplicacion Legislacion de Accidentes Graves.

-Inspeccionesanuales Acddentes Graves.

-Integridad Mecanica y Planes de Mantenimiento.
-Inspecciones de Equipos (Defensacontraincendios).

-Auditorias internasde SGS y SGA
-Sistemas de control operadonal y SIS-SIL.
-Sistemas de Gestion Segura de Procesos .

-Sistema de Gestion de Seguridady Salud Laboral

-Sistema de Gestion Ambiental.
-Programa anualde Formacién y adiestramiento.
Diseiio dela Planta [\
Gwmcuon I l MITIGACION i/ >

=),
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DEFENSAS DEL SISTEMA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES

MODELO DEL QUESO SUIZO

G) AGUJEROS=Fallo en las defensas o ausencia de ellas.



oB]E:QUINOR 1\

50 ANOS alservicio de la Seguridad Industrial

Nuestra Cultura de Seguridad “Cero Accidentes y Cero Incidentes”

Creencias
Valores
Cultura de Actitudes

Politica
Procedimientos Sistema de
Procesosy Tareas Gestion de

Seguridad Seguridad

Competencia Compromiso

La Cultura de Seguridad es la combinacion de los valores, actitudes,
competencias y modos de comportamiento, tanto individuales como de
grupo, que determinan el compromiso, modelo y competencia de la
gestion de la seguridad en la organizacién.

iNuestra Cultura de Seguridad es la forma en que la seqguridad es
percibida, valorada y priorizada en nuestra organizaciéon por cada
uno de nosotros!.
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Aspectos Significativos de Seguridad en el Grupo CLH

Los Aspectos Significativos de Seguridad del Grupo CLH son una parte integral del
Sistema de Gestion de Seguridad. El conocimiento y cumplimiento de estos
fundamentos se considera un requisito minimo de Prevencion para todas las
personas que formamos parte del Grupo.

Transferenciay Manipulacion de Producto.
Permisos de Trabajo.

Trabajos en Plataforma Aeroportuaria.
Entrada en espacios confinados.

Bloqueoy etiguetado de Equipos y Circuitos.
Trabajos en altura.

Excavaciones.

Uso de Vehiculos motorizados.

Trabajos con Tension.

Manejode Cargas y Ergonomia.

Trabajos con gruas y otros elementos de
elevacion. Aspectos significativos de seguridad

GeStiC)n de |OS CambiOS. El camino para alcanzar la meta de cero
S : ccidentes en el G CLH

Gestion de Contratistas. el

Equipos de Proteccion Individual (EPI).
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DIRECCION

Compromisoy Liderazgo

—~——

= Gestion de cambios en operaciones.
= Auditoriasinternas y externas.
OPERACIONES = Disciplina operativa (Procedimientos de operacion)
= Permisos de Trabajo.

* Planificacion ante Emergencias.

= Gestidon de cambios de equipos e instalaciones.
Inspecciones de Seguridad de Pre-arranque.
Analisis de Riesgos de proceso y ATEX.
Mantenimiento e Integridad mecanica.

p
INSTALACIONESY
EQUIPOS

Gestion de cambios de personal.
= Analisis de Riesgos Laborales.
PERSONAL = |Investigacion y analisis de accidentes.

= Seguridad de contratistas (Coordinacion de Actividades).
= Formacién de los Trabajadores.

T
GESTION SEGURA DE PROCESOS

3
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Indicadores de Seguridad de Procesos (1/2)

La norma API RP-754 “Process safety performance indicators for the
refining and petrochemical industries” define tres niveles de indicadores de
seguridad de procesos, siendo el nivel-1 el correspondiente al indicador

mas reactivo y el nivel-3 al mas proactivo.

Nivel-1
Consecuencias
graves

Reactivos

Nivel-2
Consecuencias menos graves o leves

Proactivos

Nivel-3

Disciplina Operativa y otras capas de Prevencion
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Indicadores de Seguridad de Procesos (2/2)

TIER-3 TIER-1yTIER-2
KPIl-proactivos l LEADING LAGGING l KPl-reactivos
Proactivos Reactivos

Los indicadores que se aplican en CLH se relacionan con estos dos
tipos de criterios de seguridad:

= |ndicadores reactivos (Lagging). Estan basados en la supervisién
reactiva, a posteriori, identificando incidentes que, segun las
consecuencias que tienen, son agrupados en distintos niveles (Tier-1y
Tier-2) *

= |ndicadores proactivos (Leading): estan basados en la supervision
proactiva, en el funcionamiento de los procesos, la disciplina operativa
y otras capas de proteccidon que sirven para prevenir incidentes y estan
agrupados en el nivel (Tier-3) *
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Metodologia de Analisis de Riesgos de Instalaciones de Almacenamiento

MATRIZ DE RIESGOS

* Este método pretende cuantificar y evaluar la magnitud del riesgo ambiental y de Seguridad Industrial y
establecer una clasificacion mediante una MATRIZ DE VALORACION DE RIESGOS RAM (Risk Assessment
Matrix) para evaluar los Riesgos asociados a las actividades de una instalacidon del Grupo CLH (BAJO, ,
ALTO). En el caso de presentar Riesgo No Tolerable (ALTO) se deberan tomar las medidas adecuadas en la

Instalacion, para posicionar la Instalacién en la zona de riesgo BAJO o tan bajo como razonablemente sea
posible = (ALARP).

INSTALACION XXXXXX MATRIZ RIESGO

SRIESGO TOTAL

Vulenarabilidad
Vulenarabilidad

0 20 40 60 80 100 120 140

Riesgo Operacional

Riesgo Operacional
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Gestion de la Seguridad Industrial
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Conocey aplica  Mantén los En zonas ATEX Equipos DCI: Notifica
el Plan de equipos en cuenta siempre participa en cualquier tipo
Autoproteccion  buen estado con ‘permiso de las practicas de fuga de
(PAV) trabajo' periédicas producto
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Sistemas Contraincendios. Principales elementos

Red de Refrigeracion (AGUA): suministra a monitores.

Red de Extincién (AGUA + ESPUMOGENO): suministro a tanques y

rociadores de cargaderos y salas de bombas. ////1,,»;:_;1*\;\\1

/7
Elementos méviles: extintores de polvo, de CO,, carros, mantas ignifugas.

Sistema Seco: Sistemas de Deteccion Ionica y extincion, bien por CO, bien
por FM-200 (HFC-227). Suele presentarse en CCM, edificios de AT y BTy
salas de ensayo.
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Estandares y planos: Red Defensa Contra Incendios.
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* Foam mixing system

= Firefighting Pump
Stations

= Refrigeration Rings

- T-061
~ JET-A1

Activation Points

= From the Tank Farm
* From the Control
Room
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SISTEMAS DE MITIGACION

Proteccion mediante espuma en Cargadero de
Camiones Cisterna y Salas de Bombas
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Proteccion con espuma

Proteccion de tanques de almacenamiento de combustibles liquidos con vertido
de espuma mediante camaras de espuma, sobre la superficie inferior

Densidad de diseno: 4 I/m? para hidrocarburos, 6,5 I/m? para solventes polares
Tiempo: 55 minutos




Red Fija Agua/Espuma

Tanques de reserva de agua

Grupos motobomba de presurizacion
Grupos motobomba eléctrica automatizada
Grupos motobomba diesel automatizada
Depésitos de espumégeno

Valvulas de diluvio master (red general de espuma)
valvulas ext/ref tk.

Mezcladores agua/espuma

OB]E:QUINOR
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Ulinstalacion Sprinkler

SR ERS 4 PusitioNaR I
I ROR BGIME DR LA BENE.L
AYRI] WPELOR OB US [
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aoulae 20220
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o 10
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BOM8AS 02
/7 PROBUCTO

TUBER/A
PRODUCTO
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SEGURIDAD: Sistemas de Lucha contra Incendios

—

Los sistemas de defensa contraincendios estan automatizados y su
manejo se realiza desde la Sala de Control de cada planta desde el PSCI
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Analisis de Accidentes Graves. Normativa SEVESO

*  Identificacion del peligro

— Especifico de la sustancia: analisis de la fichas de
seguridad y caracteristicas de los productos.

— Especifico del tipo de establecimiento: analisis
historico

— Especifico de las instalaciones: check-list, HAZOP,
etc.

*  Calculo de consecuencias
Zonas de riesgo segun valores umbrales

- ZD
- ZI/ZA
*  Calculo de vulnerabilidad
= Ee
— Metodologia Probit
* Relacion de accidentes graves
— Tablaresumen
— Categorias previstas:
* Categoria 1. Los efectos quedan dentro
* Categoria 2. Efectos limitados en el exterior
* Categoria 3. Efectos exteriores
*  Medidas de prevencion, control y mitigacion
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Deflagracion de nube de Vapor No Confinada
(UCVE)

Territorio y Medio Ambiente, S.A.

EMPRESA; COMPANIA LOGISTICA DE
MIDROCARBUROS, SA.

Sobrepresion
(UVCE)

del tanque 1-32 de gasofia en e
tanque que o contiene.
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Pon la SEGURIDAD por DELANTE DE TODO

PREVE ANTES DE
ACTUAR

FOMENTA
DISCUSIONES SOBRE
SEGURIDAD

APRENDE DE LOS DEMAS
“TRABAJA EN EQUIPO”
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CLH

Muchas gracias

Santiago Fernandez
Asesor HSSE




